PORIMENT® PS ~ technicky list

Cementova litad péna s polystyrenem do spadovych vrstev

Charakteristika:

Cementovou pénu s polystyrenem — PORIMENT PS - Ize zafadit do skupiny stavebnich materi4ld s oznadenim
lehké hmoty. Jde o silikatovy materidl, ktery vznika zatvrdnutim cementu, vody a polystyrenovych perel ve struktufe
stabilni pény. Péna udrzuje svoji stalou strukturu po celou dobu, kterd je nutna k zatuhnuti cementového mléka.
Zatvrdly vyrobek je tvoren kostrou ze zatvrdiého cementu s polystyrenovymi perlami a velkym mnoZstvim
uzavienych dutin po péné. PORIMENT PS se vyrabi ve specialnim mobilnim zafizeni AERONICER Il smisenim
cementové suspenze, pénotvorné pfisady a polystyrenovych perel.

Oblast pouziti

PORIMENT PS je vhodny pro provadéni lehkych spadovych vrstev plochych stfech s tepelné izolaénim G&inkem.
PORIMENT PS Ize pouzit maximainé do spadu 8%.

PORIMENT PS je vhodny jako vypliiova nebo vyrovnavaci vrstva, nikoli jako vrstva pfimo pochozi nebo pojizdéna.

Vyroba a doprava cementové pény s polystyrenem (PORIMENTU PS)

PORIMENT PS se vyrabi pfimo na staveniSti v mobilnim zafizeni Aeronicer Il. Toto zafizeni slouzi zarovef jak
k vyrobé hotového PORIMENTU PS, tak i k jeho ¢erpani na misto liti. Autodomichavadem se na staveni$té pfiveze
z maltarny namichana cementova suspenze. Ta se vypousti do zafizeni Aeronicer II, kde probiha jeji napénéni
pomoci specidlni napénovaci pfisady, ¢imz vznika cementova péna. K té jsou pfisavany polystyrenové perly
a smichanim vznika &erstva smés PORIMENTU PS. Ta se pak ¢erpa na misto uréeni.

Pro vyrobu a &erpani PORIMENTU PS neni nutna elektricka pfipojka ani pfipojka vody.

Vlastnosti PORIMENTU PS R
¢ Objemova hmotnost
PORIMENT PS se vyrabi s objemovou hmotnosti 500 kg/m3 v suchém stavu.
V prubéhu vyroby je nutno pocitat s odchylkami objemové hmotnosti =+ 10%.
® Pevnost .
Pevnosti jsou zavislé na objemové hmotnosti PORIMENTU PS.
Minimalni pevnost v tlaku je 400 KPa
® Objemova stalost
Vysoka objemova stalost PORIMENTU PS umoziiuje neprovadét dilataéni spary.
Odolnost proti rozmrazovacim cyklim
Nehoflavost



Pokyny pro ukladku PORIMENTU P

Bezpeénost a hygienické predpisy:

Teplota vnéjSiho prostredi od pocatku liti az do zatvrdnuti smési (2-3 dny) musi dosahovat min. 5 °C.

Zpracovatelnost PORIMENTU PS je 180 minut.

Tloustka vrstvy PORIMENTU PS musi byt min. 4 cm, doporucena tloustka je 6 cm. P¥i tloustkach nad 15 cm
je nutno pocitat s poklesem nalité vrstvy do 2 % vysky.

Pfi tloustkach nad 20 cm, pro dosazeni horni hranice sklonu, doporuéujeme nejdfive nalit prvni vrstvu a po
zatvrdnuti dolit do definitivni urovné.

Je mazno provadét spady do 8%.

Dilataéni spary se neprovadé;ji.

Ukladka pény je jednoduchy a rychly pracovni proces, kdy jeden pracovnik roziéva z hadice smés a druhy
upravuje povrch do pozadovaného sklonu. PORIMENT PS se nemusi vibrovat. Po naliti je potfeba horni vrstvu
upravit lati nebo srovnavaci tyci.

Kapacita je 10 m3® pény/hodinu.

PORIMENT PS nesmi byt do zatvrdnuti struktury vystaven desti nebo jiné tekouci vodé.

Pochliznost PORIMENTU PS je za 2-3 dny. Hotova a vyschla vrstva pény je s opatrnosti pochozi, neni vSak
schopna dal$iho zatizeni. Na zatvrdlou vrstvu PORIMENTU PS nelze stavét leseni, Stafle apod.

Predpoklada se pouze zatizeni spojené s kladenim dalsich vrstev (separace, kroCejova izolace, tepelna izolace,
izolace proti vodé a vlhkosti apod.).

{

Pfi praci s PORIMENTEM PS je nutno dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucéuje se
pouzivat ochranné rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonéeni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou
a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem. Pfi zasazeni oéi je nutno diikladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat
lékarskou pomoc.

Vystrazny symbol: Xi - drazdivy

R-véta: R-36/38 Drazdi odi a kizi

R-43 Muze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kGzi

S-véta: S-26 Pri zasazeni oka okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte l1ékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy stit

Platnost:
Tento technicky list byl vydan v 05/2006.



